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Informacje techniczne

Predkos¢ skrawania przy toczeniu rowkéw
Gatunek weglika: BXC (P30 - P50 - K25 - K40)

PVD - pokryty TiN dla niskich
predkosci skrawania. Wtasciwy dla
szerokiego zakresu stali nierdzewnych

Stale nisko i srednio weglowe 20-100
Stale o duzej zawartosci wegla 30-80
Stale stopowe ulepszane 40-90
Stale nierdzewne 30-80
M Stale odlewane 30-90
Zeliwo 30-90
Metale niezelazne i aluminium 20-200

Dla toczenia rowkéw w matych otworach patrz str.150-155




