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PF 30°45°60°

- do fazowania krawedzi otwordow i fazowania obwiedniowego
- trzy warianty oprawek dla katéw 30°, 45°, 60°

- uniwersalne ptytki pasujgce do wszystkich oprawek

- obrébka jednym narzedziem szerokiej gamy materiatéw

- wydajna obrébka z duzymi predkosciami



PF IvEUrSE

POGLEBIACZ - FAZOWNIK

30° 14,5 25,5
56 46 45° 20,5 20,5 2
72 55 60° 14,5 14,5 2
Akcesoria
INDEX

Ptytka AH 330
Sruba mocujaca
Klucz

T9-104000-0127
T9-100001-0000
T9-100002-0000

Wielkos¢ skoku narzedzia w osi Z
- dla fazy 30°

Srednica Wymiar fazy C (mm)
otworu

— B I I T P N

1.1

6 0 9 1.4 1 9 2 4

6,8 1.1 16 21 2,6

8 14 19 24 29

8,5 1,6 2,1 2,6 3.1

10 2,0 25 3,0 35 4,0 4,5 5,0
10,2 21 2,6 31 3,6 4.1 4,6 5,1
12 2,6 3,1 3,6 4.1 4,6 5,1 5,6
16 3,7 4,2 4,7 52 57 6,2 6,7
17,5 42 4,7 52 57 6,2 6,7 72
20 49 54 59 6,4 6,9 74 7.9
21 52 57 6,2 6,7 72 77 82
24 6,1 6,6 71 7,6 8,1 8,6 9,1
30 78 83 88 9,3 9,8 10,3 10,8
33 8,7 9,2 9,7 10,2 10,7 1,2 "7
36 9,5 10,0 10,5 11,0 1,5 12,0 12,5
38 10,1 10,6 1,1 11,6 12,1 12,6 13,1
42 1,2 "7 12,2 12,7 13,2 13,7 14,2
46 12,4 12,9 134 13,9 14,4

48 13,0 13,5 14 14,5

52 14,1

UWAGA:

w osi Z (Z), nalezy zachowac
szczegodlng ostroznosc¢ dla
unikniecia uszkodzenia czota
narzedzia o dno wywierconego
otworu.

Informacje techniczne

Jezeli gtebokosc¢ otworu fazowanego
jest mniejsza niz warto$¢ zagtebienia

49—

Parametry obrébki

T9-100013-0400
T9-100012-0560
T9-100011-0720

\" (n/min)

Posuw 'fz (mm/zab)

Stal weglowa 1000-3000-7000 0,1~0,25
Stal stopowa 1000-3000-7000 0,1~0,2
Stal narzedziowa 1000-3000-7000 0,1~0,2
Stal nierdzewna 1000-3000-7000 0,1~0,25
Zeliwo 1000-3000-7000 0,1~0,25
- dla fazy 45°
Srednica Wymiar fazy C (mm)
otworu
gd(mm 05 [ 1 [ 45 [ 2 ] 25 ] 3 (35 | 4 |
5 0,8 1,3 18 23 2,8
6 1,7 2,2 2,7 3.2 3,7
6,8 24 29 34 3,9 4.4
8 34 39 44 49 54
8,5 38 43 4.8 53 58
10 51 56 6,1 6,6 71 7.6 8,1 8,6
10,2 53 58 6,3 6,8 73 78 8,3 8,8
12 6,9 74 79 84 8,9 94 9,9 104
16 10,3 10,8 11,3 11,8 12,3 12,8 13,3 13,8
17,5 11,6 121 12,6 13,1 13,6 141 14,6 15,1
20 13,7 14,2 14,7 15,2 15,7 162 16,7 17,2
21 14,6 151 15,6 16,1 16,6 171 17,6 18,1
24 17,2 17,7 18,2 18,7 19,2 19,7 20,2 20,7
30 224 229 234 239 244 24,9 254
33 249 254
- dla fazy 60°
Srednica
otworu
2d (mm)
5! 0,7 1,2 1,7 2,2 32
6 1,2 1,7 2,2 2,7 37
6,8 1,6 21 2,6 3,1 41
8 22 2,7 32 3,7 47
8,5 24 2,9 34 3,9 49
10 32 37 4,2 4,7 57 6,7 7.7
10,2 33 38 43 4.8 58 6,8 78
12 4,2 47 52 57 6,7 7,7 8,7
14 52 57 6,2 6,7 7,7 8,7 9,7
16 6,2 6,7 72 7,7 8,7 97 10,7
17,5 6,9 74 79 84 94 10,4 1,4
20 8,2 8,7 9,2 9,7 10,7 11,7 12,7
21 87 9,2 9,7 10,2 11,2 12,2 13,2
24 10,2 10,7 11,2 1,7 12,7 13,7 14,7
30 13,2 13,7 14,2 14,7 15,7 16,7 17,7
33 14,7 15,2 15,7 16,2 17,2 18,2 19,2
36 16,2 16,7 17,2 17,7 18,7 19,7
42 19,2 19,7 20,2

e Dla fazowania matych $rednic otworéw lub pracy wierzchotkiem narzedzia, nalezy stosowa¢ gérny zakres predkosci sugerowanych w tabeli.
Jezeli fazujemy otwory o duzej $rednicy lub pracujemy wyzszym rozmiarem Srednicy narzedzia nalezy stosowac¢ dolny zakres

predkosci obrotowych.

wartosci 0,15mm/zab.

e Fazujac otwory o matej srednicy (ponizej 10mm) w trybie wiercenia nie nalezy przerywa¢ procesu wycofujac narzedzie.
e Jezeli wymiar fazowanego otworu jest mniejszy niz 10mm lub pracujemy wierzchotkiem narzedzia posuw nie powinien przekracza¢

Pl RZEWERTEN Poglebiacz-Fazownik PF 30°, T9-100013-0400



